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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE

PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Przedmiot specyfikacii

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin wewngtrznych zwigzanych z zadaniem pn. ,,Remont —
czgsSciowa przebudowa toalet w budynku gimnazjum nr 6 w Szczecinie”.

Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich tynkéw i okladzin wewngtrznych. Obejmuja prace
zwiazane z dostawa materiatow, wykonawstwem 1 wykonczeniem tynkéw 1 oktadzin,
wykonywanych na miejscu.

Zakres robot objetych specyfikacia

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot:

— zamiennie mozna zastosowac tynki cienkowarstwowe,

— wykonanie sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,
— zabudowa pionow instalacyjnych z ptyt kartonowo- gipsowych,

— wypehienie wolnych przestrzeni za obudowami wetna mineralna,
— osuszenie i odgrzybienie $cian zawilgoconych,

— ulozenie ptytek glazurowanych,

— inne oktadziny §cienne wewngtrzne.

Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i
Ogolna Specyfikacja Techniczna.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato§¢ robot zwigzanych z wykonywaniem tynkow
i oktadzin wewngtrznych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych roboét oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST 1 poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentoéw wymaga akceptacji zarzadzajacego
realizacja umowy.

2. MATERIALY

2.1.

2.2.

Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne;.

Woda (PN-EN 1008:2004)
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2.3.

2.3.1.

2.3.2.

2.3.3.

24.

2.5.

2.5.1.

2.5.2.

2.5.3.

2.5.4.

2.6.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tlhuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczego6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie

0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Plytki ceramiczne (PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998)

Wymagania:

- Barwa — wg wzorca producenta

- Nasiakliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

- Wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

- Odpornos¢ szkliwa na pgknigcia wltoskowate nie mniej niz 160°C

- Stopien bialosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
= gatunek [ 80%
«  gatunek II 75%

Klej do plytek
Stosowac¢ zaprawe klejowa modyfikowana polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do
podtoza i plytek nie mniejszej niz 2 MPa.

Zaprawa fugowa
Stosowac zaprawe fugowa wodoodporna.

Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktore bedzie nanoszony, z dodatkiem
srodka grzybobojczego, w kolorze fugi.

Materialy do suchych tynkéw
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2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta.

2.6.3. Stosowa¢ plyty gipsowo- kartonowe grubosci 12,5mm. W pomieszczeniach mokrych
wodoodporne. Plyty powinny posiadac atest ITB.

2.6.4. Ruszt stalowy do obudéw z plyt gipsowo- kartonowych:
- stosowac ruszt z profili zimnogigtych, z blachy stalowej grubosci 0,6 mm, ocynkowane;j,
- rodzaje 1 miejsce stosowania poszczegdlnych profili oraz sposoéb ich mocowania powinien

by¢ zgodny z wytycznymi producenta,

- laczniki wg wytycznych producenta.

2.7. Wetna mineralna
Do izolacji akustycznych i wypelnienia wolnych przestrzeni za obudowami stosowaé welng
mineralng w postaci ptyt migkkich.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Wykonawca powinien dysponowac¢ $rodkami transportu do przewozu materiatlow oraz drobnym
sprzetem do wykonania robot objetych niniejsza ST.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrong przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikdéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

Temperatura w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje si¢ tynki i oktadziny z plytek

ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkow i oktadzin wewngtrznych mozna przystapi¢ dopiero po:

— wykonaniu $cianek dziatowych,

— obsadzeniu stolarki, przy czym powinna byC¢ ona nalezycie zabezpieczona, zalozeniu
instalacji i orurowan,

— zamurowaniu bruzd do przewodow instalacyjnych.

Ogolne zasady wykonywania tynkoéw

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murow tj. po
uptywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
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5.3.

5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

5.5.

5.5.1.

5.5.2.

5.5.3.

5.5.4.

5.5.5.

5.5.6.

5.5.7.

5.5.8.

5.5.9.

5.6.

5.6.1.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na S$cianach murowanych. Tynki wykonywaé po
wykonaniu instalacji. Tynki kategorii IV powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-10100 i
PN-B-10101. Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych,
nierdzewnych listew naroznikowych.

Tynk trojwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewngetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasoéw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o
stosunku 1:1:2.

Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Plytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podloze zachowujac wymagany przez producenta
rezim technologiczny. Plytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zabkowana szpachla.
Fugowanie przeprowadza¢ po zwiazaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonaé silikonem o
barwie stosowanej fugi. Plytki powinny by¢ uktadane od poziomu posadzki bez cokolika.
Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podloza warstwa wyréwnujaca lub
bezposrednio do rownego i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podioza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentow drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robodt nalezy oczyscic¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzona powierzchni¢ Scian murowanych nalezy nalozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkg nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5
lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiarow, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciagu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukladania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego Ilub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz
2 mm na dtugos$ci faty dwumetrowe;j.

Tynki z plyt gipsowo-kartonowych i obudowy

Tynki z ptyt GK 1 GKI przewidziano na sufitach podwieszanych.
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5.6.2.

5.6.3.

W dokumentacji projektowej przewidziano tynki z ptyt 1 x GK grub. 1,25mm oraz 1 x GKI grub.

1,25mm w pomieszczeniach mokrych. Ptyty powinny posiadac¢ atest ITB.

Stelaz do mocowania ptyt przymocowa¢ do podiozy z zastosowaniem metalowych kotkow

rozporowych oraz potaczy¢ elementy stelazu ze soba. Nalezy zachowac pionowos$¢ i

ptaszczyznowos¢ Scian. Stosowac profile odpowiadajace wytycznym producenta w zalezno$ci od

ich przeznaczenia. Przed obudowaniem stelazu ptytami gipsowo-kartonowymi nalezy

zamontowa¢ projektowane instalacje, itp. Wolna przestrzen wypemlmi¢ welna mineralng. W

pomieszczeniach mokrych zaklada¢ ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne mocowane do

stelazu wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie. Na zakonczenie nalezy zamontowaé
nierdzewne listwy naroznikowe, zazbroi¢ styki tasma z witokna szklanego i zaszpachlowac
nieréwnosci gipsem szpachlowym.

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

— Dbezposrednio na podlozu — na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji
stalowej lub aluminiowe;j,

— na podktadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podkladzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

— mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkrgtami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage
aby plyty nie spoczywaly bezposrednio na podlodze ale powinny by¢ podniesione i
docisnigte do sufitu (dystans migdzy podtoga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm),

— zlacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowana lub z wildkna szklanego i
zaszpachlowaé zaprawa gipsowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow  procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw
dotyczacych stosowanych materialdéw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

— dostaw materiatow,

— badanie podtozy i podktadow,

— prawidtowos$ci wykonania rob6t (geometrii i technologii),

— poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— oceng estetyki wykonanych robot,

— sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin

— sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

— sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnosci klasy materiatlow ceramicznych z zamowieniem,

— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiarow i ksztaltu ptytek

— liczby szczerb i peknigé,

— odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakoSci plytek przez probg dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewngtrznej).
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6.3.

6.4.

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencjg w sposob podany w obowiazujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

7.2.

Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robot

Ogoblne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa dokonywania obmiaréw, okre§lajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa jest 1 m* wykonanego tynku, oktadziny i obudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbiorow robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.

8.1.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

8.3.

Odbior podtoza

Odbiodr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbior tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od

linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolne;j

2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogodlem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw roztwordw soli prze-
nikajacych z podloza, pil$ni itp.,

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady dokonywania platnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Podstawa ptatnos$ci sa ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych cena okreslony jest w ich opisie.

9.2. Ceny jednostkowe obejmuja w przypadku tynkéw tradycyjnych:
— dostawe materiatow,
— oczyszczenie podtoza,
— ustawienie i rozbidrke rusztowan,
— umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,
— przygotowanie zaprawy,
— osiatkowanie bruzd,
— naniesienie obrzutki cementowe;j,
— przygotowanie i narzucenie zaprawy tynkarskiej,
— zatarcie tynku,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
— reperacje tynkow po dziurach i hakach,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— badania na budowie i laboratoryjne.

9.3. Ceny jednostkowe obejmuja w przypadku montazu ptyt gipsowo-kartonowych:
— dostawe materiatow,
— wytrasowanie elementow,
— montaz konstrukcji nosnej,
— zamocowanie ptyt gipsowo- kartonowych,
— wykonanie szpachlowania powierzchniowego stykow ptyt (montaz siatki, zaszpachlowanie,
wyszlifowanie),
— Dbadania na budowie i laboratoryjne,
— uporzadkowanie miejsca pracy.

9.4. Ceny jednostkowe obejmuja w przypadku plytek glazurowanych:
— dostawe materiatow i sprzetu,
— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
— przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,
— przyklejenie plytek,
— fugowanie i uszczelnienie narozy,
— moczenie plytek, docinanie plytek,
— ustawienie i rozbidrka rusztowan,
— wykonanie okladziny z wypehieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
— zamurowanie przebic,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i1 innych drobnych elementow,
— reperacje tynkow,
— badania na budowie i laboratoryjne,
— oczyszczenie miejsca pracy z pozostalosci materiatow.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakos$ci.

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
— PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

— PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

— PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

— PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.
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— PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-B-10121 Oktadziny z plytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

— PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe.

— PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

— PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne $Scienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

— PN-EN 1322 Kleje do plytek. Definicje i terminologia.

— PN-EN ISO 10545 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

— PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN -B-19402 Plyty gipsowe $cienne.

— PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

— PN-B-79405 Plyty gipsowo- kartonowe.

— PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady ochrony.

— PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

—  PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.

— PN-EN 755-1:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane.
Warunki techniczne kontroli o dostawy.

— PN-EN 755-2:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztalttowniki wyciskane.
Wiasnos$ci mechaniczne.

— PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Tolerancje wymiarow i ksztattu ksztattownikow.
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